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Assamblaga en tri&die. 



(g27 tinvention a pour objet un assemblage en tri^dra de trois 
profilds mdtairiques et est caract6ris6e en ce que deux profOds 
10. 20 sont identiques et ont une section en U d6finissant une 
base 11 et deux aSes .12, 13, Tune au moins dea extrdnutds 
dixfit prcfflfi 10, 20 prteentflnt des 'extr6mtt6s d'aOes A 45 
degr6s par rapport h la direction g6n6rale du profile les ailes 
pr6sentant chacune une ddcoupe en 6querre d'Spaisseur un 
peu supSneura d cells de la t6Ie du trolsidnia profil6. r^querra 
ayant una branche 17« 18 paraDdle ft la direction g6n6rale du 
profile Tautre 16, 17 pen;>endicidBire d cetta direction et atlant 
Jusqu'd la base du U, les deux dquenas 6tant disposes 
symfitriquement par rapport d la direction g6n6rale du prof06. 
le troisi&me profO^ 30 ayant une section en fonne de carrd 
ayant deux cOt6s adjacents 33. 34 uicomplets et prolong6s 
chacun par un segment 35, 36 s'6tendant d angle droit vers 
Text^rieur du carr6, lesdrts ' segments d^finlssant deux ailes 
extSrieures du troisi&me profU6, lesdttes aDes pr^sentant une 
dteoupe rectangulaire d leur extr6mtt6. lesdttes ailes et les 
faces adjacentes dudit troisidme profil6 s'engageant par teurs 
extrdmlt^s dans les 6querres des premier et second profiles 
^ dispos6s ft angle droit entre eux et h angle droit avec le 
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troisigme profile, un bord 37,. 38 des d£coupes des ailes du 
troisidme profn6 s'appuyant sur les premier et second profii6s. 
Applicstion k la fabrication d'armoiras lndustriaDa& 
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Aasemblage en trledre 

La prisente invention est" relative a un assemblage en trledre, 
als&nent montable et demontable, de trois profiles jQ^talllques. 

L» Invention trouve une application dans la realisation 
d'armoires m^talllques destinies en particuller a contenlr des ^quipe- 
ments electrlques tels que des systemes de distribution basse tension. 

to salt r^allser des armolres en assemblant en trledre des pro- 
mts m^talllquesy de oanl^re k oonstltuer une ossature parall^l4plp6- 
dlque qui est hablllee par des panneaux metalllques. 

L»asseniblage des profiles se fait generalement aux moyens de 
goussets d»angle, soit soudes, solt vlsses, solt rivet^s, solt 
embottes.. 

II en r^sulte un coQt ^leve car le temps de main d*oeuvre est un 
Element Important du prlx de revlent. 

Un but de 1* Invention est de realiser un assemblage en trledre de 
profiles qui solt d*un prlx de revlent tres dlmlnu^, tout en oonservant 
une tenue meoanlque sufflsante. 

On autre but de 1* Invention est de r&llser un assemblage en* 
trledre de profiles tel qu*avant montage ses elements solt alsement 
transportables et permettent un condltlonnement peu encombrant. 

L* Invention a pour objet un assemblage en trledre de trols pro- 
files metalllques caract^rlse en ce que deux profiles sont Identlques 
et ont une seotlon en D d^flnissant line base et deux ailes, l*une au 
molns des extr^tes dudlt profile presentant des extremlt^s d*alles a 
45 degree par rapport & la direction gdnerale du profile, les alles 
presentant chacune une d^coupe en equerre d*epalsseur un peu sup€- 
rleure & celle de la tole du troisi&Kie profile, 1» equerre ayant une 
branohe parall^le k la direction generale du prof 116 1' autre perpendl- 
culalre a cette direction et allant Jusqu'i la base du U, les deux 
4querres 6tant dlspos^es S3rm4trlquement par rapport k la direction 
g^nSrale du profile, le trolsl^e profile ayant une seotlon en forme de 
carr6 ayant deux cotes ad jacents Incomplets et prblonges chacun par un 
segment s*£tendant a angle droit vers l*exterleur du oarr^, lesdlts 
segments d^flnissant deux alles exterleures du 3k&e profile, lesdltes 
alles presentant une deooupe rectangulalre a leur extr&nlt4, lesdltes 




allea et les raaea adjaceates dudlt 3eme profU^ s'engageant par leups 
extr&nites dans lea equerres des premier et second profiles disposes & 
angle droit entre eux et & angle droit aveo le troisleme profile, un 
bord des decoupes des ailes du troisi&ne profile s*appuyant sur les 
5 pz^enier et second profUfo. 

Avantageuseznent* on oompl&te l^assemblage par une bride 
s*appuyant sur les alles, solt elastiqusy solt munle d*un noyen de 
serrase tel qu*un boulon et un ecrou. 

L'lnventlon sera blen comprise par la description aupr&s d«un 
10 mode pref4r4 de r&lisatlon, en r^^enee au dessln emneK^ Hnrm 
lequel s 

- la flgue 1 est une vue en perspective avant montage des Elements de 
It assemblage selon l*inventiony 

- la figure 2 reprSsente, vu de l^intSrleuTy en perspective, 
15 I'ass^sblage apres montage, 

- la figure 3 represente le mSme assemblage apr^ montage en perspeo* 
tive, vu de l*exterleur, 

- la figure 4 est une vue ^artielle en coupe de I'assoablage, par un 
plan horizontal. 

20 Comme le montre les figures, 1* assemblage oomprend trois 

profll&s mStalliques 10, 20 et 30* 

Les deux profiles 10 et 20 sont Identiques ; on ne d^orlra que 
le profile 10. 

C*est un prof 116 en 0 ayant done une base 11 et deux ailes h 
25 angle droit 12 et 13* 

A au moins une de ses extr&nitSs mals de pref&*ence aux deux, le 
profile 10 pr^sente les^caraotSristlques ci««pres t 
Les ailes 12 et 13 sont replies selon une ligne h 45 degrSs par 
rapport k la direction g&^rale du profUS et rogneesy de manl^re a 
30 oonstltuer deux portions 14 et 15 dans un m&ne plan k H5 degree par 
rapport k ladite direction et separees par un espace. 

0eux decoupes en equerre sont .pratlqu^es dans les ailes 12 
et 13 I la decoupe de l*aile 12 prisente une preml&re fente 16 perpen- 
dlculalre k la direction du profilS et se terminant d»un cot4 k 
35 1 'arete des faces 11 et 12. La decoupe presente une autra fente 17 



2566222 

- 3 - 

parallele a la direotion g&i^rale du profll6 et rejolsnant d*un o8t^ la 
decoupe 16. La largeur de la d^coupe est un peu sup6rleure k I'ipals- 
seur du metal du profile 30. 

La longueur des fentes 16 et 17 est par exemple de 1,5 cm el la 
5 largeur des faces 12 et 13 est 5 cd. 

La decoupe 18, 19 de la face 13 est Identlque a oelle de la 
face 12 et symetrique de celle^cl par rapport au plan de symetrie 
longitudinal du profile 10. 

Enfln un trou 21 est pratique dans la base 11 a egale distance 
10 des faces 12 et 13 & une eztreinitS du profile* 

Le profllS 30, (figure 4) a une section en carr6 dont les eStSs 
sent 31, 32, 33 et 3^, deux cotes 33 et 3^^ ^tant incomplets et 
prolonges par deux segments 35 et 36 a 90 degres respectlvement des 
cotfo 33 et 34 et dlriges vers l*ext6neur du oarr6, 
'^^ segments d^finissent deux ailes '35 et*36 dont l^une au 

moins, 36 dans la figure 1, est un peu plus large que 1 'autre, et est 
munle de trous 41 par la fixation de t8les d'habillage si l*assemblage 
est l*ossature dfune armoire metallique. 

L*une au moins des extr^t6a du profil6 30, male de pr6f£rence 
20 les deux, presente les caracterlstiques oi-apr&s 

Une decoupe est pratiques dans chacuae des ailes 35 et 36 qui, k 
l*extr&nit6 consid6ree, sent reduites a des portions 35A et 36A* Cette 
dicoupe est rectangulaire et de dimensions telles 'qu*elles permettent 
1* introduction des portions 35A et 36A et des 6xtr6mlt6s des ailes 33 
25 et 34 dans les fentes 16 et 17 des profiles 10 et 20, lorsque ceux-ci 
sont disposes en contact par leurs faces 14 et 15 et done A angle 
droit, ccfflome le montrent les figures 2 et 3* 

La longueur des d^coupes du profll4 30 sont inf4rleares k la 
largeur de la base 11 pour que le profile 30 repose par les aretes 37 
30 et 38 des decoupes sur les faces 12 des profiles 10 et 20. 

Le montage est done trSs simple : on place, sur un plan hori- 
zontal, deux profiles de type 10, reposant sur leur face 13 et en 
contact k angle droit par leurs faces 14, 15. 

On glisse les extremites du profile 30 dans les fentes Jusqu'A 
35 appul par les aretes 37, 38. 
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A ce stade de montage.! Wangle est deja constltu6 sans prSoautldn 
partlcullex«e« operation r6p6t6e pour les o angles oosqposant one 
structure en fadlite 1* assemblage. 

On peut oonstruire alnsl une structure parall^lSpipSdlque au 
5 noyen de 8 profiles de type 10 et de 4 profiles de type 30. 

On peut placer alors a chaque trledre, un etrler de blocage 50 
s'appuyant sur .les faces 33 et 34 ainsi que sur le bord des por« 
tlons 35A et 36A du profile 30 et enserrant ses alles 33 et 36. 

Lq presslon est obtenue soit p^ l*6lastlolte propre de 
10 I'etrlery soit cin serrant oelui-oi au moydn d'une vis 51 et d'un terou 
52. 

Le trou 21 du profile 10 sert au passage d'un outil de 
serrage (toume-vis. par ezeiqple)* 

Pour pemettre le passage de la viSt on a pratique dans le 
15 profile 30 deux decoupes 39 et 40 (figure 1). L'espaoe entre les 
faces 14 et 15 autorise egalement le peissage de la vis. 

Le trou 21 peut etre obture par un bouchon en plastique 53 • 

L*assemblage de I'invention & les qualites d-apr^s t 

- economique = un seul point d* assemblage 
20 - Intuit if * = rapidity d* assemblage 

- simple s fadlite d' assemblage 

- disoret s aucune fixation apparente 

- rigidity s efficadtS du syst&ne due k la configuration des ooiq>o*. 
sants et k la position de 1' element de serrage qui assure le blooage de 

25 1' angle par deformation Plastique. 

- dSaontable. 
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REVENDICATIONS 

1/ Assemblage en tri&<lre de trois profiles metalliques earacterlse en 
ee que deux profll&i (10, 20) sont Identiques et ont une section en 0 
<l«flnlasant.une base (11) et deux alles (12, 13), I'une au molns des 
extremity dudit profile (10, 20) pr&entant des extr6nlt& d'ailea & 
45 degrea par rapport a la direction generale du profllS les alles 
prfisentant chaoune une decoupe en equerre d'^palsseur un peu 
8up£rleure & oelle de la tSle du tpolsl&ne profile, I'^querre ayant tine 
branohe (17, 18) parallfele & la direction g&i&.ale du profile 
1 'autre (16, 17) perpendlculaire k oette direction et allant Jusqu'fi 
la base du a, les deux equerres 4tant disposSes symfitrlquemeht par 
rapport k la direotlon g&iSrale du profile, le trolsl&ae profll4 (30) 
ayant une section en fonne de aarr4 ayant deux c8t^ adjacents (33, 3«) 
Ineomplets et prolonges chaeun par un segment (35, 36) s*4tendant a 
angle droit vers I'exterleur du carre, lesdlts segments d^finlssant 
deux alles exterleures du 3eme profU6, lesdites alles presentant une 
decoupe rectangulalre k leup extr6nlt6, lesdites alles et les faces 
adjacentes dudlt 3^e profile s'engageant par leurs extremll;^ 't'^rf 
les Squerres des premier et second profil4s disposes k angle droit 
entre eux et a angle droit aveo le trolsl&ne profile, un bord (37, 38) 
des dteoupes des alles du trolsl&ne profile s^appuyant sur les premier 
et second profiles. 

2/ Assemblage selon la revendlcatlon 1, caraot«ris4 en ce que les 
prof Ufa Identlques (10, 20) pr4sentent, ^ au moins une extr6ait6, une 
partle pli^e de 'leurs alles (12, 13) deflnlssant deux parties 
planes (14, 15) coplanalres, perpendloulalres au plan des alles et 
faisant un angle de *5 degrfe avec la direction ginerale du profile. 
3/ Assemblage selon I'une des revendloations 1 et 2, oaraotSrisS en oe 
qu'il comprend un 6trler (50) s'appuyant sur deux alles perpeadicu- 
lalres (33, 34) du trolsl&ne profile et enserrant les alles 
exterleures (35, 36) du trolsl&ae profll4 (30). 

4/ Assemblage selon la revendication 3, caracteris^ en ce que 
I'^trler (50) est serre par une vis (5) et un &rou (52). 
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FIG. 2 




2566222 

3/« 



FIG. 3 
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FIG. 4 




